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ESPECIFICACOES TECNICAS DO PRODUTO
texneo ¢ o

Cédigo: 40927
Artigo: Descrigao: MAXXI
Linha: SPORTSWEAR
Dados Técnicos
Especificagao Tolerancia Composigao
Largura Total (m): 1,65 -1a+2cm ALGODAO VISCOSE POLIAMIDA POLIESTER ELASTANO
Gramatura (g/m?): 310 +-5%
Rendimento médio (m/kg): 1,96 +-5% 85% 15%
Alongamento Comprimento (%) - método régua: 110 + - 10 pontos %
Alongamento Largura (%) - método régua: 110 + - 10 pontos %
Alteragao Dimensional a Lavagem Comprimento* (%): 0% a-5% - Peso Aproximado do Rolo (kg)
Alteracao Dimensional a Lavagem largura* (%): 0% a-5% - 15
Torgdo a Lavagem (%): <5% - Limite aceitavel de Qualidade \ 10 pontos/rolo

* Conforme recomendacgées de uso e lavagem.

RECOMENDAGOES DE CUIDADO DE CONSERVAGAO

ATRIBUTOS:
Temperatura méxima de lavagem 40°C Toque liso, alongamento e elasticidade no comprimento e largura.
m Processo suave
% Nao alvejar CARACTERISTICAS:
U Possivel secagem em tambor Sujeito a apresentar barramento e irregularidades de fios.
N Temperatura baixa
CONHECA O PRODUTO:

Nao passar

Em poliamida e elastano é um produto versatil, com bom alongamento e elasticidade nos dois sentidos.
N&o limpar a seco Possui também baixa transparéncia e boa compressao, as pegas confeccionadas com ele dardo maior
sustentacdo e seguranga para quem vestir.

Indicado para confecgéo de Legging, bermuda, short, top e produtos de compressao, tanto femininos quanto
Limpeza a umido profissional masculinos.

@ X X

Estas recomendacdes técnicas sédo validas para a conservagdo do tecido e ndo necessariamente servira para o artigo confeccionado,
pois estes podem ser compostos de materiais com outras caracteristicas.

Instrugoes complementares: Nao deixar o produto de molho, secar imediatamente ap6s lavar, usar sabao neutro na quantidade
recomendada pelo fabricante e enxaguar bem antes de secar.

Nao aconselhamos confeccionar peca com mistura de cores intensas e cores claras. Cores fluorescentes na fibra de poliamida tem como caracteristica desbhotar quando exposto a luz artificial e do sol.

SOLIDEZ DAS CORES
ENSAIO NORMA METODO NOTA CORTE (**)
Solidez a &gua forte ISO 105-E01:1994 Resisténcia ao armazenamento Umido por 4hs a temperatura de 37+2°C. Migracao sobre testemunha de mesma fibra
Solidez a lavagem mecanica ISO 105-C06:2010 Lavagem a 30 min a 40°C com 5g/l de sabao em pé Omo Multiagao. Consultar cartela Migracao sobre testemunha de mesma fibra
Solidez a luz ISO 105-B02:2007 Exposigédo a Luz por 30 horas - Xenotest. de cores Alteracéo de cor
Solidez ao suor ISO 105-E04:2014 Resisténcia ao suor &cido e alcalino por 4hs a temperatura de 37+2°C. Alteragéo de cor + Migragao sobre testemunha de mesma fibra
Solidez a fricgao ISO 105-X12:2007 Resisténcia a fricgdo seco e Umido - 10 ciclos. Migragao sobre testemunha de mesma fibra

RECOMENDAQOES DE ARMAZENAGEM, ENFESTO E CORTE

Recomendagdes de Armazenagem:

Os rolos devem estar armazenados sempre no sentido horizontal, mantendo-os na embalagem fechada, em local seco e evitando a exposic¢do excessiva a luz.

Certificar na etiqueta de codigo de barras, se os rolos fazem parte do mesmo lote. Recomendamos NAO misturar lotes/partidas no mesmo enfesto e peca confeccionada.
Recomendagoes de Enfesto:

O tecido de malha deve ser conduzido sem estiramento durante o processo de enfesto, evitando tensao excessiva no seu desenrolamento.

Descansar o tecido ENFRALDADO por no minimo 24 horas para sua acomodagao. Este procedimento reduzira as tensdes provocadas durante a formagao do rolo.

A altura do enfesto nao deve ultrapasse 48 camadas, podendo variar de acordo o grau de complexidade da operag&o de corte, do produto acabado e do tipo de equipamento utilizado.
O uso de papel (aerado e furado) na base do enfesto reduz o atrito entre a mesa de corte e o tecido.

Recomendagoes de Corte:

Certificar se os equipamentos de corte ndo possuem superficie com rebarbas que podem provocar o puxamento de fios. E recomendavel o uso de maquinas com facas retas verticais e bem afiadas.
Quando invertidas, as partes do molde na mesma peca, ocorre diferenga de tonalidade. Ndo aceitamos reclamagdes e devolugdes na apresentacdo de produto (tecido/malha) cortado.
Recomendagoes para aplicagoes (bordados, processos de estamparia, lavanderia, etc.):

Realizar ensaios prévios no tecido para analisar o seu comportamento durante os processos desejados. Para estamparia ndo recomendamos utilizar temperatura superior a 120°C.
Para bordado cuidar com o estiramento do tecido, tipo e qualidade de agulha e linha.

RECOMENDAGOES DE COSTURA
RECOMENDAGOES DE UTILIZAGAO DE MAQUINAS, PONTOS, AGULHAS E FIOS
TIPO DE TIPOS DE

MAQUINA PONTO PTS/CM AGULHA TIPOS DE FIO OBSERVACOES
Interlock 516 5
Overloque 504 6 FG/SUK ponta 100% poliéster ou 70% * Para este tipo de malha evitar utilizar em maquina de ponto fixo classe 301 principalmente para costuras de
Reta 301 i bola média 70Nm |  poliéster e 30% algodéo. fechamento, a tendéncia é de rompimento da costura.
Cobertura 401 5

Antes de iniciar as operagdes de confec¢do das pegas, deve-se testar e ajustar as maquinas com um retalho, e em seguida confeccionar uma peca piloto para analise.
Este tecido apresenta uma tendéncia a fusdo pelo aquecimento da agulha de costura, provocado pela excessiva fricgdo entre o tecido e a agulha, ocasionando danos térmicos (fusdo das fibras). Para minimizar os problemas sugerimos:
1) Utilizar dleo de silicone nos reservatérios superior e inferior da maquina. O éleo diminuira a fricgdo entre a agulha e o tecido, reduzindo o aquecimento da agulha e o rompimento das fibras.
2) Utilizar agulhas com acabamento de superficie de baixa friccao (titanio, ceramica e teflon) e formatos de corpos especiais. Nao utilizar linhas mais grossas que as recomendadas, pois estas aumentam a friccdo com o tecido.
3) Uma densidade de pontos menor (abaixo de 4,5) ajuda a reduzir a fricgéo entre o tecido e agulha, porém provocara a diminui¢do de sua elasticidade, resisténcia e aparéncia.
4) Usar resfriadores de agulha ou dispositivos que soprem ar comprimido na agulha durante a costura. A presséo do calgador e o transporte do tecido na maquina devem ser regulados de forma que nao ocorra estiramento do tecido.
5) As regulagens das maquinas de costura devem ser mantidas dentro das especificagdes do fabricante, com especial atengdo a altura da barra de agulha.
)

6) Verificar presenca de arestas afiadas na chapa de agulha, impelente e calcador, que possam provocar repuxo de algumas fibras e consequentemente corte do tecido durante a costura. Reduzir a velocidade da maquina até uma velocidade aceitavel.
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